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智能电批设置与使用的注意事项 

一、 参数设置 

1、 软启动。 

软启动的意思是，在启动键按下后，电批不会立即运行在设定的转速，而是缓慢的将转速加

速到设定转速。转速的加速斜率是固定的，呈约 60 度的斜率加速。软启动针对小且短的螺丝

比较有效。我们建议在螺丝小于 5mm，扭力小于 0.5kgf.cm，锁紧对象是塑胶等需要先套牙

的螺丝情况下，开启此功能。在锁金属件，平牙螺丝，或者螺丝长度较长，不需要预先套牙

的产品时，不要开启此功能，可以提升拧紧的效率。 

2、 着座检测（SSL）。 

所谓着座的意思，是指要锁紧的螺丝的螺丝座（即螺丝帽），接触到被坚固件表面的那一刻。

着座检测是一个非常重要的设置参数，参数设置不当，有可能会产生扭力冲击。参数的数值

是以百分比体现出来的。例如 35%是指着座检测的扭力是设定扭力 35%。如果设定扭力是

1.0kgf.cm，那 SSL 检测值就是 0.35kgf.cm。SSL 应当怎么设置呢，最简单的办法就是连接

电脑后，查看扭力曲线图。如下图所示。 
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当螺丝经过旋转到底后，开始着座，此时因为螺丝已不能转动，扭力会迅速增大，当扭力增

大到 SSL 的设置值时，系统会有短暂的扭力释放，以防止扭力冲击。因此，在设置 SSL 的原

则就是，当出现扭力冲击时，就应该把 SSL 的值减小。我们的建议就是，SSL 的值是螺丝旋

转时的扭力的 3.5-5.5 倍之间。 

3、 转速模式与转速设置。 

自动转速与固定转速。自动转速是指控制器会依照设置的扭力值和当前设置的 SSL 值，自动

计算出一个保守的，不产生扭力冲击的安全转速值。这个转速值一般比较保守，会比较低。

建议在初级使用时，设置为自动转速。当产品生产到一定量，有了相当的拧紧经验后，再改

为固定的转速，以提高效率。那么固定转速时，转速的设置原则就是，扭力越大，转速则越

高。我们的建议是，先固定后转速后，再来设置 SSL 的值，这样就可以高效安全的拧紧了。 

4、 角度监控。 

角度监控是指，当螺丝着座并且扭力到达设定值后，如果螺丝还能旋转超过设定的角度（一

圈是 360 度），则会判定为 NG，并发出警告。通过我们多年的经验，在拧紧金属件，用平牙



深圳市艾迪赛科技有限公司 

www.idstools.cn 
 

 

螺丝时，建议设定在 120 度左右，如果是拧紧塑胶件，用自攻牙的螺丝，则建议设定在 180

度比较适合。 

5、 扭力维持。 

扭力维持主要也是适用于拧紧塑胶件时，由于塑胶件本身有一定的弹性与扩展性，所以，有

时为了更加牢固的坚固螺丝，可以开启扭力维持功能，最长时间为 200ms，建议设定在 20-

100 之间，这样对马达的寿命会有很好的保护，又能坚固螺丝。如果是锁紧金属物件时，不

建议开启。 

6、 退紧设置。 

退紧功能主要是适用于一些锁紧 PP，硅胶类的软性塑胶料，这一类产品，因为较软，如果拧

紧后，不退松一些，那可能时间久后，螺丝会很难再退出来。因此需要在拧紧完成后，将螺

丝退松一点。此项设定没有建议值，需要根据自己产品的特点，然后做出设置。如果想更好

的调节参数，可以先连接电脑，参看曲线的方式，做出设置。 

二、 使用注意事项 

1、 首先，在开启电源之前，先检查手柄与主机之间的连接是否正常。在此强烈要求用户不要在

带电的情况下插拔手柄，与及控制器后面的 IO 接口。本控制器为非热拔热插设计，所有插拔

手柄和连接的时间，都要在断电的情况下进行，否则容易损坏手柄和控制器内部电路。 

2、 手柄的内部有识别芯片和电路，不要将手柄连接到其它的控制器上（本公司同系列的控制器，

可以任意连接）,否则可能会因为接口定义不同，造成产品损坏且不在保修范围之内。 

3、 控制器为金属外壳，表面有防静电及绝缘油漆，请不要用锋利的器物，将表面刮伤。产品没

有防水防尘防污功能，建议不要在高湿度，有油污的环境下工作。 

4、 手柄的外壳为 ABS 电镀工艺制作，防静电设计。因为 ABS 抗摔性能较差，所以使用时请尽

量用平衡吊环将手柄固定，不要跌落损坏。 


